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CONTEXTO.

Se realiza aporte del presente documento, debido a la apertura del expediente por parte de
Gobierno Vasco para la Revisién de la AAI.

El presente documento incorpora:

1. ldentificacién de Mejores Técnicas Disponibles (MTDs) aplicadas en la empresa, tomando
como referencia el texto legal europeo 2022.

4.11.2022 [Es ] Diario Oficial de la Unién Europea L 284/69

DECISION DE EJECUCION (UE) 2022/2110 DE LA COMISION
de 11 de octubre de 2022

por la que se establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD), con arreglo a
la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo sobre las emisiones industriales, para
la industria de rransformacion de metales férreos

[notificada con el mismero C{2022) 7054

(Texto pertinente a efectos del EEE)

2. Informacidn referida al plazo de obligado cumplimiento del texto legal europeo del afio
2022 (de utilidad para consideracion por parte de TTI AMURRIO):

https://www.euskadi.eus/informacion/prevencion-y-control-integrados-de-la-
contaminacion/web01-a2ingkut/es/

Los documentos de conclusiones sobre las MTDs disponibles son aprobados como
Decisiones de ejecucién de la Comision Europea y son de obligado cumplimiento por las
instalaciones en un plazo de 4 aiios desde su entrada en vigor.

1.  Fecha del texto legal europeo en el caso que nos ocupa: 11/10/2022.
2. Plazo limite para su obligado cumplimiento: 11/10/2026.



https://www.euskadi.eus/informacion/prevencion-y-control-integrados-de-la-contaminacion/web01-a2ingkut/es/
https://www.euskadi.eus/informacion/prevencion-y-control-integrados-de-la-contaminacion/web01-a2ingkut/es/
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1. IDENTIFICACION DE MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTDS) APLICADAS EN LA EMPRESA,
TOMANDO COMO REFERENCIA EL TEXTO LEGAL 2022.

1.1. CONCLUSIONES GENERALES SOBRE LAS MTD PARA LA INDUSTRIA DE TRANSFORMACION DE
METALES FERREOS

1.1.1. Desempefio ambiental general

MTD 1. Para mejorar el desempefio ambiental global, la MTD consiste en elaborar e implantar un
sistema de gestion ambiental (SGA).

Si APLICADA.

La instalacion dispone de Sistema de Gestion Ambiental Certificado desde mayo de 2001. En el
ANEXO 01 se presenta el Certificado del Sistema de Gestion Ambiental (ISO 14001) vigente actual,

con expiracion en junio de 2027.

Certificado del
Sistema de Gestién Ambiental

GESTION
AMBIENTAL

15014001

GA-2001/0127

AENOR certifica que la organizacion

T.T.I.- TUBACEX TUBOS INOXIDABLES, S.A.U.

dispone de un sistema de gestion ambiental conformecon la NormaIS0 14001:2015

paralasactividades: A)Laproduccion de tuberia sin soldadura acabada en caliente en
aceros aleados, inoxidables y aleaciones de niquel y la
comercializacién de tuberfa sin soldadura.
B) La produccién de:
- Tuberia sin soldadura acabada en frio en aceros aleados,
inoxidables y aleaciones de niquel.
- Tuberia sin soldadura en aleaciones resistentes a la corrosién
para produccién de gas y petréleo.

queserealiza/nen: T.T.L-TUBACEX TUBOS INOXIDABLES, S.A.U.
A) CL TRES CRUCES, 8, BARRIO GARDEA. 01400- LLODIO
(ARABA/ALAVA) )
B) PI SARACHO. 01470 - AMURRIO (ARABA/ALAVA)
TBX SPAIN ASSETS, S.L.U. )
B) PISARACHO. 01470 - AMURRIO (ARABA/ALAVA)
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MTD 2. A fin de facilitar la reduccién de las emisiones al agua y a la atmdsfera, la MTD consiste en
crear, mantener y revisar periddicamente (especialmente si se produce un cambio significativo) un
inventario de las sustancias quimicas de proceso utilizadas y de los flujos de agua y gases
residuales, como parte del SGA.

Si APLICADA.

La instalacién dispone de un inventario actualizado de las sustancias quimicas de proceso
utilizadas, que incluye su identificacidn, clasificacion de peligrosidad, cantidades almacenadas y
consumidas, y fichas de datos de seguridad.

Los productos quimicos se almacenan en instalaciones legalizadas y sometidas a revisiones
(anuales) e inspecciones (quinquenales) reglamentarias periddicas por organismo de control
autorizado (TUV SUD), con resultados favorables.

La instalacidon dispone de un registro de los flujos de aguas residuales y emisiones a la atmésfera
gue identifica los principales focos de generacidn, su origen en los procesos productivos y los
pardmetros de control asociados.

Se realizan controles analiticos periddicos (periodicidad establecida en AAl) en vertidos y emisiones
atmosféricas, cuyos resultados se registran y evalian dentro del Sistema de Gestion Ambiental
(evaluacién de aspectos, AMS), permitiendo el seguimiento de la evolucion de las emisiones.

MTD 3. A fin de mejorar el desempefio ambiental global, la MTD consiste en elaborar e implantar
un sistema de gestidn de sustancias quimicas (SGSQ) como parte del SGA.

Si APLICADA.

La instalacidn integra la gestidn de sustancias quimicas dentro de su Sistema de Gestidn Ambiental,
aplicando criterios de control, minimizacién de riesgos y mejora continua.

Los productos quimicos se almacenan en instalaciones legalizadas conforme a la normativa APQ,
sometidas a revisiones e inspecciones reglamentarias periddicas por organismo de control
autorizado (TUV SUD), con resultados favorables. Se dispone de registros actualizados para el
seguimiento de dichas inspecciones.

La empresa aplica criterios de reduccion de peligrosidad cuando el proceso productivo lo permite,
priorizando la sustitucién de sustancias mas nocivas por alternativas de menor impacto ambiental.
En este sentido, se estan realizando pruebas de sustitucion de productos en procesos de decapado-
pasivado.

Asimismo, la instalacién dispone de estudios de seguridad y planes de autoproteccion (SEVESO)
gue contemplan los riesgos asociados a sustancias peligrosas, lo que contribuye a su correcta
gestion y prevencion de emisiones accidentales.

De manera general, la seleccidén y gestidon de sustancias quimicas se orienta a minimizar riesgos
ambientales y a garantizar el cumplimiento de la normativa aplicable. La empresa siempre evalla
la peligrosidad de nuevas sustancias antes de su incorporacion al proceso.
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MTD 4. A fin de evitar o reducir las emisiones al suelo y a las aguas subterraneas, la MTD consiste
en utilizar todas las técnicas descritas a continuacion.

Si APLICADA.

La instalacion dispone de un plan de autoproteccién y de procedimientos de emergencia que
contemplan especificamente los derrames de sustancias peligrosas, definiendo las actuaciones de
contencién y limpieza. Se dispone asimismo de material absorbente adecuado para la gestidon
inmediata de posibles derrames.

Los equipos y recipientes que contienen sustancias peligrosas, asi como procesos como el tren de
laminacion y las cubas de tratamiento, se situan sobre cubetos de contencién o en galerias
estancas, lo que permite la recogida y contencién de posibles fugas y evita la contaminacién del
suelo y de las aguas subterraneas.

Estas infraestructuras se someten a control y mantenimiento en el marco del sistema de gestion
de la instalacién.

Adicionalmente, la instalacidn realiza los controles de calidad del suelo exigidos por la normativa
autondmica aplicable (Decreto 209/2019), asegurando el seguimiento del estado del suelo.

MTD 5. A fin de reducir la frecuencia de la aparicion de CDCNF (Condiciones de Funcionamiento No
Habituales) y de reducir las emisiones en estas circunstancias, la MTD consiste en establecer y
aplicar un plan de gestidon de las CDCNF basado en el riesgo como parte del SGA.

Si APLICADA.

La instalacion integra la gestién de las condiciones de funcionamiento no habituales (CDCNF)
dentro de su Sistema de Gestion Ambiental.

En la evaluacion de aspectos ambientales se consideran de forma diferenciada las condiciones
normales, anormales y de emergencia, identificando los riesgos ambientales asociados a
situaciones no habituales como arranques, paradas, incidencias o fallos de equipos.

Esta evaluacion permite definir medidas preventivas y de actuacién orientadas a minimizar las
emisiones y el impacto ambiental en dichas situaciones.

Los procedimientos de operacién y emergencia contemplan actuaciones especificas ante
incidencias, contribuyendo a la reduccién de emisiones en condiciones no habituales.
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1.1.2. Monitorizacion

MTD 6. La MTD consiste en monitorizar, al menos, una vez al ano:

- el consumo anual de agua, energia y materiales;

- la generacién anual de aguas residuales;

- la cantidad anual de cada tipo de residuo generado y cada tipo de residuo eliminado
SI APLICADA.
La determinacidn de las informaciones citadas, se realiza a la finalizacion de cada ejercicio anual
(en el primer trimestre del afo siguiente) a efectos de la obtencién de informacidn de detalle para
la generacidn de los reportes ambientales anuales (Informe PVA, PRTR).

MTD 7. La MTD consiste en monitorizar las emisiones canalizadas a la atmadsfera, al menos con la
frecuencia que se indica a continuacién y con arreglo a las normas EN.

Si APLICADA.

La determinacién de las informaciones citadas, se realiza a la finalizacidn de cada ejercicio anual
(en el primer trimestre del afio siguiente) a efectos de la obtencién de informacion de detalle para
la generacién de los reportes ambientales anuales (Informe PVA, PRTR).

MTD 8. La MTD consiste en monitorizar las emisiones al agua al menos con la frecuencia que se
indica a continuacion:

Si APLICADA.

La determinacidn de las informaciones citadas, se realiza a la finalizacion de cada ejercicio anual
(en el primer trimestre del afo siguiente) a efectos de la obtencién de informacidn de detalle para
la generacién de los reportes ambientales anuales (Informe PVA, PRTR).

1.1.3. Sustancias peligrosas

MTD 9. A fin de evitar el uso de compuestos de cromo hexavalente en la pasivacion, la MTD
consiste en utilizar soluciones que contengan otros metales (como el manganeso, el zinc, el
fluoruro de titanio, los fosfatos o molibdatos) o soluciones de polimeros organicos (que contengan,
por ejemplo, poliuretano o poliésteres).

Si APLICADA.

No se utiliza cromo hexavalente en la pasivacién.

En el tratamiento superficial los tubos se someten a un pasivado en caliente (502C) en bafios de
acido nitrico y fluorhidrico.
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1.1.4. Eficiencia energética

MTD 10. Para aumentar la eficiencia energética general de la instalaciéon, la MTD consiste en aplicar
una combinacion de las técnicas siguientes.
Si APLICADA.

La instalacidn realiza auditorias energéticas periddicas cada cuatro afios por su condicién de gran
empresa, y realiza la declaraciéon anual por su condiciéon de gran consumidor de energia, lo que
permite evaluar el desempeiio energético e identificar oportunidades de mejora.

Los consumos energéticos se desglosan por tipo de fuente (electricidad, gas natural, gaséleo, etc.)
y se analizan tanto en los indicadores establecidos en la Autorizacion Ambiental Integrada (AAl)
como en los KPIs internos del sistema de gestion, permitiendo evaluar la evolucién y eficiencia de
los procesos.

Estos consumos se revisan también en las auditorias internas anuales del Sistema de Gestion
Ambiental conforme a la norma ISO 14001, asegurando la verificacidon continua y la identificacién
de mejoras.

Todos los consumos se reportan anualmente a las autoridades competentes (PRTR y PVA), y su
seguimiento facilita la implementacién de medidas para mejorar la eficiencia energética de la
instalacién.

1.1.5. Eficiencia en el consumo de materiales

MTD 12. A fin de mejorar la eficiencia de los materiales en el desengrasado y de reducir la
generacion de solucion desengrasante gastada, la MTD consiste en utilizar una combinacién de
las técnicas que se indican a continuacion.

S APLICADA.

Se realiza el ajuste de aditivos y de la carga de trabajo con el objetivo de prolongar la vida util de
la solucidon desengrasante. Asimismo, se lleva a cabo la monitorizacidon y optimizacién de
parametros de operacién como la temperatura y la concentracion de agentes desengrasantes.

Para minimizar el arrastre de solucidn desengrasante, se aplica un tiempo de escurrido adecuado
gue permite el goteo de los tubos antes de su traslado a la siguiente etapa del proceso. La solucién
de agente desengrasante funciona en circuito cerrado.

El proceso se realiza en una Unica cuba de desengrase en cada tren de laminacién (no se considera
necesario la instalacion de dos o mds bafios en serie) dimensionada para las necesidades
productivas de la instalacidn, garantizando un control adecuado de la solucién.

Adicionalmente, la instalacion dispone de un sistema de recuperacién del desengrase alcalino
mediante tres decantadores, que funcionan como tanques de limpieza. Inicialmente el sistema
estaba compuesto por dos decantadores conectados en serie; no obstante, en 2014 se notificd la
instalacion de un tercer decantador (nueva cuba de decantacién troncocdnica), permitiendo la
reconfiguracién del funcionamiento del sistema.
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Esta mejora permite la reutilizacién interna del 100 % de las aguas alcalinas —que anteriormente
se enviaban a ACERALAVA—, prolongando la vida util del bafio desengrasante, reduce la
generacién del residuo peligroso “lodos de desengrase” y minimiza los tiempos de parada, ya que
con un unico depésito troncocdnico se requerian numerosas interrupciones del proceso.

Este sistema permite la sedimentacidn de fangos, la clarificacién de la solucion y su retorno a las
cubas de los Pilger, prolongando la vida util del bafio desengrasante y reduciendo la generacion
del residuo peligroso “lodos de desengrase”. Los fangos decantados se purgan hacia el foso de
“agotados” anexo a la instalacidn de neutralizacidn.

Decantadores

Cubas Desengrase alcalino —.,._ _vj: ¢9m__’

baio recuperado

MTD 13. A fin de incrementar la eficiencia de los materiales en el decapado y de reducir la
generacion de acido de decapado gastado cuando este se calienta, la MTD consiste en utilizar una
de las técnicas que se indican a continuacidn y en no utilizar la inyeccion directa de vapor.

Si APLICADA.

El proceso de decapado-pasivado se realiza a temperatura controlada (aproximadamente 50 2C),
lo que permite optimizar la eficacia del decapado y evitar un consumo innecesario de acido.

El calentamiento de las cubas se lleva a cabo mediante combustidn sumergida alimentada por gas
natural, evitando el uso de inyeccién directa de vapor. Este sistema permite un control adecuado
de la temperatura del bafio y contribuye a preservar la vida util del acido de decapado.

MTD 14. A fin de mejorar la eficiencia de los materiales en el decapado y de reducir la generacion
de acido de decapado gastado, la MTD consiste en utilizar una combinaciéon adecuada de las
técnicas que se indican a continuacion.

Si APLICADA.

Tras el desengrase alcalino a 90 2C, los tubos son trasladados a cubas de enjuague, lo que
contribuye a reducir arrastres de soluciones y a optimizar el consumo de reactivos en las etapas
posteriores del tratamiento superficial (técnica d).

El bano de decapado-pasivado empleado anteriormente estaba formulado a partir de una mezcla
de Acido nitrico y Acido fluorhidrico, operando en caliente a una temperatura aproximada de 50
°C. Para optimizar su vida util, la instalacion disponia de un sistema de regeneracion de acidos
mediante intercambio idnico, denominado “Scanacon”, que permitia la separacién de las sales
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metdlicas presentes en la disolucidn y, en consecuencia, la recuperacién y reutilizacién de los
acidos de decapado.

En la configuracion actual, el dcido nitrico ha sido sustituido por acido sulfurico, manteniéndose el
acido fluorhidrico en la formulacién. Esta modificacion ha simplificado la gestion del bafio,
eliminando la necesidad del sistema de regeneracién por intercambio iénico “Scanacon”, al no
requerirse en las nuevas condiciones operativas la recuperacion selectiva de los acidos.

Asimismo, tras el tratamiento en las cubas de decapado-pasivado, se respeta un tiempo adecuado
de escurrido de los tubos, lo que permite minimizar arrastres y optimizar el aprovechamiento de
los productos quimicos.

MTD 17. A fin de aumentar la eficiencia de los materiales y de reducir la cantidad de residuos de
la fosfatacidn y la pasivacion destinados a la eliminacion, la MTD consiste en utilizar la técnica a) y
una de las técnicas b) o c) indicadas a continuacion.

Si APLICADA.

La instalacién no dispone de proceso de fosfatado, por lo que parte de la MTD no resulta de
aplicacion. El tratamiento superficial que se realiza corresponde al decapado-pasivado de cubas.

Para minimizar la generacién de residuos y optimizar la eficiencia en el uso de materiales, se aplican
las siguientes medidas:

- Prolongacion de la vida util de las cubas de tratamiento, mediante la adicion controlada de los
compuestos necesarios para mantener la eficacia del bafio

- Optimizacion del escurrido de los tubos, estableciendo un tiempo de permanencia sobre la
cuba tras la inmersién para reducir pérdidas de solucién y arrastres.

Una vez agotada la eficacia del bafio de tratamiento, el residuo se gestiona adecuadamente,
procediendo a la retirada de las cubas agotadas mediante gestor autorizado, de conformidad con
la normativa vigente en materia de residuos.

1.1.6. Consumo de agua y generacion de aguas residuales

MTD 19. A fin de optimizar el consumo de agua, mejorar su reciclabilidad y reducir el volumen de
aguas residuales generadas, la MTD consiste en utilizar las técnicas a) y b) y una combinacién
adecuada de las técnicas c) a h) que se indican a continuacién.

Si APLICADA.

Con el objetivo de optimizar el consumo de agua y reducir el volumen de aguas residuales
generadas, en la instalacién se aplican las siguientes practicas:

e Se dispone de un registro interno del consumo de agua, que permite realizar un
seguimiento continuo y evaluar oportunidades de mejora

e Se procura reutilizar el agua siempre que es posible, minimizando asi el consumo de recurso
potable. Tal y como se describe en la MTD 31, la instalacidon cuenta con un sistema de
reutilizacion de aguas de proceso, que permite reincorporar el agua utilizada en
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determinados procesos al circuito, contribuyendo a la reduccién del consumo vy al cierre
parcial del ciclo de agua.

Estas medidas permiten un control efectivo del recurso hidrico, garantizando la eficiencia en su
uso y la minimizacién, en este caso la ausencia total, de vertidos de aguas industriales.

1.1.7. Emisiones a la atmdsfera

1.1.7.1. Emisiones a la atmésfera procedentes del calentamiento

MTD 20. A fin de evitar o reducir las emisiones de particulas a la atmdsfera procedentes del
calentamiento, la MTD consiste en utilizar bien la electricidad generada a partir de fuentes de
energia no fésiles bien la técnica a), en combinacidn con la técnica b) que se indican a continuacion.

La instalacion utiliza gas natural como combustible limpio, cumpliendo la técnica a).
En relacién con la técnica b), orientada a limitar el arrastre y la generaciéon de particulas:

e Lostubos son sometidos a un enjuague previo al tratamiento, lo que garantiza que lleguen
limpios al horno y minimiza la presencia de particulas sélidas, restos de proceso o cascarilla.

e Los hornos disponen de revestimiento refractario, que contribuye a la estabilidad térmica
y a la contencidn de materiales particulados. El revestimiento es objeto de mantenimiento
periddico y, cuando procede su sustitucién, el residuo se retira mediante gestor autorizado.

Cuadro 1.7

Niveles de emisiones asociados a las MTD (NEA-MTD) correspondiente a las emisiones canalizadas a la atmésfera
de particulas procedentes del calentamiento de la carga

NEA-MTD ()
Parametro Sector Unidad (Media diaria o media a lo largo
del periodo de muestreo)
Particulas Laminacion en caliente mg/Nm' < 2-10
Laminacién en frio < 2-10
Trefilado <2-10
Recubrimiento por inmersion en < 2-10
caliente
() EI NEA-MTD no se aplica cuando el flujo mésico de particulas ¢s inferior a 100 glh.

Todas las cubas de la instalacidon son calentadas mediante combustion sumergida, utilizando gas
natural como combustible. Este tipo de combustion se considera limpia, con generacién minima
de particulas, por lo que no se realiza medicion de particulas (se realiza la medicion de los
pardmetros NOx y CO):

e 1000607-9 EA12-Cubas 5, 6 y 7 desengrase
e 1000607-10 EA11- Cubas 1, 2, 3y 4 desengrase

e 1000607-14 EA15-Calentamiento desengrase zona decapado Quemador gas natural
e 1000607-19 EA18-Calentamiento desengrase Pilger 10
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e 1000607-28 EA25-Calentamiento desengrase Pilger 11 (TBX)
e 1000607-17 EA16- Horno de hipertemple 3

MTD 21. A fin de evitar o reducir las emisiones de SO2 a la atmdsfera procedentes del
calentamiento, la MTD consiste en utilizar electricidad generada a partir de fuentes de energia no
fosiles, de un combustible o de una combinacién de combustibles, con bajo contenido de azufre.

SI APLICADA.
Se utiliza gas natural como combustible, el cual presenta un contenido de azufre practicamente
nulo, evitando asi la generacion de emisiones significativas de SO, a la atmdsfera.

MTD 22. A fin de reducir las emisiones a la atmdsfera de NOX procedentes del calentamiento, al
tiempo que se limitan las emisiones de CO y de NH3 derivadas del uso de RNCS o RCS, la MTD
consiste en utilizar la electricidad generada a partir de fuentes de energia no fésiles o una
combinacién adecuada de las técnicas que se indican a continuacion.

SI APLICADA.

La instalacion no dispone de sistemas de reduccién catalitica selectiva (RCS) ni de reduccién no
catalitica selectiva (RNCS) para el control de NOx. El calentamiento se realiza mediante gas
natural, combustible que no requiere la aplicacién de dichas técnicas y no genera emisiones de
NHs asociadas.

Todas las cubas de la instalacién son calentadas mediante combustién sumergida, utilizando gas
natural como combustible:

e 1000607-9 EA12-Cubas 5, 6 y 7 desengrase

e 1000607-10 EA11- Cubas 1, 2, 3y 4 desengrase

e 1000607-14 EA15-Calentamiento desengrase zona decapado Quemador gas natural
e 1000607-19 EA18-Calentamiento desengrase Pilger 10

e 1000607-28 EA25-Calentamiento desengrase Pilger 11 (TBX)

e 1000607-17 EA16- Horno de hipertemple 3

Cuadro 1.10

Niveles de emisiones asociados a las MTD (NEA-MTD) correspondientes a las emisiones canalizadas de NOy a la
atmosfera y niveles de emisiones indicativos correspondientes a las emisiones de CO a la atmésfera procedentes
del calentamiento de la carga en la laminacién en frio

NEA-MTD
(Media diaria 0 media a lo
largo del periodo de
muestreo)

Nivel de emisiones indicativo
Media diaria 0 media a lo largo
del periodo de muestreo

Pardimetro Tipo de combustible Unidad

NOy 100 % de gas natural mg/Nm' 100-250 () Sin nivel indicativo
Otros combustibles mg/Nm’ 100-300 (9

co 100 % de gas natural mg/Nm’ Ningtin NEA-MTD 10-50
Otros combustibles mg/Nm’ Ningin NEA-MTD 10-100

('} El limite superior del intervalo NEA-MTD puede ser mas elevado y alcanzar los 300 mg/Nm3 en el recocido continuo
() El imite superior del intervalo NEA-MTD puede ser mas elevado y alcanzar los 550 mg/Nm3 cuando se use un porcentaje
elevado de gas de coqueria o de gas rico en CO procedente de la produccion de ferrocromo (> 50 % del aporte de energia)
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A continuaciodn, se realizan las comparativas de los resultados de las Ultimas mediciones
disponibles con los VLE que se detallan en la presente MTD:
RESULTADO DE LAS
NeFOCO | o vominacion | ©ARAMETROS VLE AAI VLE MTD ULTIMAS CUMPLIMIENTO
/cobiGo DE MEDICION MEDICIONES AAlY MTD
(MG/Nm3)
3 Velor validado
EA12-Cubas 5, | Mondxido de | 625 mg/Nm ) 83 oK
6y7 carbono (CO) 500 ppm I g:,,
1000607- | (desengrase) —
09 —
Quemador gas NOx 615 mg/Nm? Ve vdleade
natural (expresado 100-250 s OK
como NO3) 300 ppm _ a7
Walor validado
EA11-Cubas 1, | Mondxido de | 625 mg/Nm? ) <34 oK
2,3y4 carbono (CO) 500 ppm < ;j
< 13
1000607- | (desengrase)
10 ———
Quemador gas NOx 615 mg/Nm3 7%'0?;?“0
natural (expresado 100-250 E— OK
como NO2) 300 ppm 584
3 Valor validado
EA15- Monéxido de | 625 mg/Nm ) 14,6 oK
Calentamiento | carbono (CO) 500 ppm 203
1000607- | desengrase 19.1
14 zona decapado
NO Valor validado
Quemador gas X 615 mg/Nm? 26.2
natural (expresado 100-250 262 OK
como NO3) 300 ppm :
23,0
Valor valdado
Monéxido de | 625 mg/Nm* <34 oK
carbono (CO) 500 ppm <34
<34
1000607- EA16-Horno
17 Hipertemple 3 Valor validado
NOx 615 mg/Nm? — "
(expresado 100-250 = 9‘2 OK
como NO3) 300 ppm <92
s Valor validado
Mondxido de | 625 mg/Nm 19.1
- OK
EA1S- carbono (CO) 500 ppm 16,9
1000607- | Calentamiento 158
19 desengrase i e
Pilger 10 NOx 615 mg/Nm? %
(expresado 100-250 32'0 OK
como NO2) 300 ppm 30'3
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Mondxido 625 me/Nm? Valor v:l‘i‘dado
de carbono - = 3’4 OK
EA25- (CO) 500 ppm = -
1000607- | Calentamiento =%
28 deéengrase NO Valor validado
Pilger 11 X 615 mg/Nm3 14.9
(expresado 100-250 '7 oK
300 ppm 15,
como NO,) 79

1.1.7.2. Emisiones a la atmdsfera procedentes del desengrasado

MTD 23. A fin de reducir las emisiones a la atmdsfera de niebla aceitosa, acidos o alcalis
procedentes del desengrasado en la laminacién en frio y el recubrimiento de chapas por inmersion
en caliente, la MTD consiste en recoger las emisiones utilizando la técnica a) y en tratar los gases
residuales mediante la técnica b) o la técnica c) que se indican a continuacién.

SI APLICADA.

Resulta parcialmente aplicable a la instalacion, unicamente en lo relativo al desengrasado en la
laminacién en frio, no siendo de aplicacién la parte correspondiente al recubrimiento de chapas
por inmersién en caliente, actividad que no se realiza en la planta.

Tras el paso de los tubos por los trenes de laminacion tipo pilger, se lleva a cabo un desengrasado
alcalino a 90 2C en el interior de los tubos, con el fin de eliminar restos de aceites y lubricantes del
proceso. Posteriormente, se realiza un escurrido controlado. Tras la operacidon de estirado, los
tubos se someten nuevamente a un desengrasado en solucidon alcalina a 90 2C, asegurando la
eliminacidon completa de residuos grasos.

Por las condiciones en la que se realiza el proceso, no se generan emisiones significativas de niebla
aceitosa o vapores alcalinos al ambiente en el proceso de desengrasado, que en todo caso se
considerarian difusas. Asimismo, se dispone de mediciones higiénicas realizadas por el
Departamento de Prevencion en el marco del sistema de gestion de seguridad y salud certificado
conforme a la ISO 45001. Los resultados obtenidos confirman que las concentraciones ambientales
se sitlan por debajo de los valores limite de exposicién profesional aplicables, garantizando unas
condiciones adecuadas para la salud de los trabajadores.

No obstante, en aquellos puntos en los que se ha determinado la necesidad de captar estos
posibles vapores, se ha instalado una extracciéon especifica, como es el caso de la campana de
aspiracion del predesengrase a la salida de los Pilger 8 y 9. FOCO EA26. (0100000607-29) notificado
en 2019.

En todas las cubas de desengrase los gases de combustidn de gas natural para su calentamiento
son canalizados al exterior a través de focos de emisién confinados.
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1.1.7.3. Emisiones a la atmdsfera procedentes del decapado

MTD 24. A fin de reducir las emisiones a la atmdsfera de particulas, acidos (HCI, HF, H2S04) y SOx
del decapado en la laminacién en caliente, la laminacién en frio, el recubrimiento por inmersién
en caliente y el trefilado, la MTD consiste en utilizar la técnica a) o la técnica b) en combinacién
con la técnica c) que se indican a continuacién.

SI APLICADA.

El proceso de decapado-pasivado se realiza en tanques con aspiracién localizada, permitiendo la
captacién en origen de los vapores y humos generados

Las emisiones captadas se conducen a un lavador de gases hiumedo en contracorriente, donde una
solucidn alcalina circula en circuito cerrado impulsada por bomba, neutralizando los compuestos
acidos (HCI, HF, H,SO4) y reteniendo particulas. El equipo, fabricado en polipropileno y disefiado
para operar a aproximadamente 30 °C, permite la separacidn eficaz de contaminantes como HF y
NOx.

El sistema dispone de separador de gotas, asi como control continuo de parametros operativos
(pH, redox, nivel, estado de bombas y ventiladores) y sistemas de alarma que garantizan su
correcto funcionamiento.

Cuadro 1.14

Niveles de emisiones asociados a las MTD (NEA-MTD) correspondientes a las emisiones canalizadas a la atmosfera
de HCl, HF y SOy procedentes del decapado en la laminacion en caliente, la laminacién en frio y el recubrimiento
por inmersién en caliente

Parimetro Unidad go- Tasais ;. NEASED
(Media diaria 0 media a lo largo del periodo de muestreo)
HCl mg/Nm’ < 2-10 ()
HF mg/Nm' <1 ()
SOy mg/Nm' <16 ()

(') Este NEA-MTD solo se aplica al decapado con dcido dorhidrico.
(') Este NEA-MTD solo se aplica al decapado con mezclas de écidos que contengan dcido fluorhidrico
(') Este NEA-MTD solo se aplica al decapado con dcido sulfirico

La instalacidn dispone de tres torres de lavado de gases asociadas al proceso de decapado:

e 1000607-11 EA14-Decapado —pasivado HNO3-HF, Cubas 1 y 2 (lavador de gases n.2 1)
e 1000607-12 EA13-Decapado —pasivado HNO3-HF, Cubas 3 y 4 (lavador de gases n.2 2)
e 1000607-27 EA-21 Torre 3 OCTG (Lavador de gases)

A continuacidn, se realizan las comparativas de los resultados de las ultimas mediciones
disponibles con los VLE que se detallan en la presente MTD:
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) RESULTADO DE LAS
Ne Foco DENOMINACION PARAMETROS DE VLE AAI VLE OLTIMAS Mepiciones | CoVF - WENTO
/coDIGO EN MEDICION MTD AAIY MTD
(mG/Nm3)
Valor validado
30 =11
Particulas totales 3 - OK
mg/Nm <11
<1,1
; - 0,2 i
EA14 chapado Cromo total (Cr) g/’ ) Valo:)voa:gado OK
asivado HNO3- )
1000607- | PV
HF, Cubas 1y 2
11 Valor validado
(lavador degases | o ryro de ~ <008
neil 5 mg/Nm3 1 - OK
) hidrégeno (HF) ¢/ 0,34
< 0,07
Valor validado
NOx (expresado 500 < 26,0
- OK
como NO2) mg/Nm?3 <261
<242
Valor validado
Particulas total 30 = OK
articulas totales -
mg/Nm?3 58
6,0
EA13-Decapado — Cromo total (Cr) 0,2 3 - Evalon valdang OK
. mg/Nm 0.033
pasivado HNO3-
1000607- -
12 HF, Cubas 3y 4 Valor validado
(lavador de gases Fluoruro de 3 1 0,25 oK
n.e 2) hidrégeno (HF) 5 meg/Nm 0,12
<0,09
NOx (expresado 500 <224 OK
como NO2) mg/Nm?3 <259
<249
Valor validado
, 30 1.2
Particulas totales me/Nm? - <082 OK
<082
EA-21 Torre 3 T PO e o
1000607- 0,2 Valor validado
Cromo total (Cr ! - e e OK
57 OCTG (Lavador de (Cr) mg/Nm? 0.03E-4
gases)
Valor validado
Fluoruro de < 0,07
, 5 Nm?3 1 —_— OK
hidrégeno (HF) me/Nm <0,07
< 0,07
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Valor validado

NOx (expresado 500 <16,9
como NO2) mg/Nm?3 <17,6

<16.9

MTD 25. A fin de reducir las emisiones de NOX a la atmdsfera procedentes del decapado con acido
nitrico (solo o en combinacidn con otros acidos) y las emisiones de NH3 procedentes del uso de la
RCS en la laminacién en caliente y en frio, la MTD consiste en utilizar una de las técnicas que se
indican a continuacién o una combinacién de varias de ellas.

Si APLICADA.

No se dispone de sistemas RCS, por lo que no se generan emisiones de NHs; asociadas a estos
procesos. Se aplica la técnica e) de la MTD: en las torres de lavado de gases se anade sosa cdustica
(hidréxido sddico 25-50 %) y un oxidante (referencia actual: DK-DOX TEC 1000) para neutralizar
los compuestos acidos y reducir las emisiones de NOy a la atmdsfera.

1.1.7.4. Emisiones a la atmosfera procedentes del postratamiento

MTD 28. A fin de reducir las emisiones a la atmdsfera procedentes de bafos o depdsitos quimicos
durante el postratamiento (es decir, la fosfatacién y pasivacion), la MTD consiste en recoger las
emisiones utilizando la técnica a) o la técnica b) y, en ese caso, tratar los gases residuales mediante
la técnica c) o la técnica d) que se indican a continuacidn.

Si APLICADA.

La instalaciéon no dispone de proceso de fosfatado; el tratamiento superficial que se realiza
corresponde a decapado-pasivado de cubas.

Para la captacion directa sobre las cubas, se dispone de sistemas de soplado y aspiracién de gases
gue conducen los vapores hacia tres lavadores de gases situados en el exterior, garantizando la
depuracidn de los mismos antes de su emision a la atmdsfera.

Las posibles emisiones difusas de vapores acidos generadas en las cubas son captadas mediante
seis extractores centrifugos, con salida directa al exterior, evitando la dispersidn de emisiones en
el interior de la planta.

Los focos asociados a esta MTD son los siguientes:
e 1000607-11 — EA14 Cubas 1y 2 de decapado-pasivado HNOs-HF = lavador de gases n.2 1
e 1000607-12 — EA13 Cubas 3 y 4 de decapado-pasivado HNO3-HF - lavador de gases n.2 2
e 1000607-27 —EA21 Torre 3 OCTG (cubas de pasivado) = lavador de gases n.2 3 (TBX)
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1.1.8. Emisiones al agua

MTD 30. A fin de reducir la carga de contaminantes orgdnicos en el agua contaminada con aceite
o grasa (por ejemplo, de vertidos de aceite o de la limpieza de las emulsiones de laminacién y
revenido, soluciones desengrasantes y lubricantes para el trefilado) que se destina a un
tratamiento posterior (véase la MTD 31), la MTD consiste en separar la fase organica y la acuosa.

Si APLICADA.

El proceso de reduccion de la carga de contaminantes (con el objetivo de permitir la reutilizacién
del agua en TTI) y la separacién de la fase acuosa y la fase organica se realiza a lo largo de toda la
red de tratamiento de aguas de la instalacién (ver imagen MTD 31) mediante dos procesos
principales:

1. Proceso de neutralizacion, floculacién, oxidacién y decantacién: permite separar las fases,
clarificar el agua y los lodos generados por el filtro prensa son entregados a gestor
autorizado.

2. Proceso de recuperacion de banos de desengrase alcalino (detalle en la MTD 12): el sistema
de decantadores en serie sedimenta fangos, clarifica la solucidn y permite su retorno a las
cubas de desengrase alcalino.

Cabe destacar que no existe vertido industrial a colector, por lo que, en caso de que no se realizara
correctamente la separaciéon de fases, las aguas “contaminadas” no se verterian a la red externa,
evitando impactos sobre el medio receptor.

MTD 31. Para reducir las emisiones al agua, la MTD consiste en tratar las aguas residuales mediante
una combinacién de las técnicas que se indican a continuacion.

Si APLICADA.

La MTD 31 no resulta aplicable en lo relativo a vertidos industriales a cauce, dado que no existen
vertidos de aguas residuales industriales, produciéndose Unicamente vertido de aguas sanitarias.

En 2010 se comunico un proyecto de separacién de flujos y tratamiento especifico por tipologia de
agua, que permitid establecer los siguientes objetivos de reutilizacion:

e Reutilizacion aproximada del 95 % del agua de uso alcalino.

e Reutilizacion del 50-60 % del agua de uso acido, destinandose el volumen restante a otros
usos industriales (p. ej., refrigeracion directa de tochos en Aceralava).

Las aguas procedentes de las cubas de enjuague (acidas y alcalinas) se tratan en una instalacion
interna de depuracidén, basada en neutralizacién, floculacién y decantacién. Tras este tratamiento,
el agua se distribuye por dos lineas:

1. Recirculacién a procesos internos: el agua clarificada se almacena en un depésito de 500
m3 y se reutiliza en los enjuagues acidos, cubas acidas y lavadores de gases, cerrando el
circuito y minimizando el consumo de agua potable. El agua restante se recircula al
decantador secundario y posteriormente se introduce en el circuito de recirculacion directa
de Aceralava.
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2. Tratamiento de lodos: otra linea pasa por un filtro prensa, obteniéndose lodos con alto
contenido en humedad, que se gestionan como residuo conforme a la normativa vigente.

En la siguiente imagen se observa como una linea dirige el agua hacia reutilizaciéon en TTI, mientras
gue la otra se incorpora al circuito de refrigeracién directa de ACVA, optimizando la reutilizacién
interna del recurso hidrico.

Circuito simplificado

0,8m’
> Lavadora s A - ,_ i
-4 i Filrode L aguas Directas Amurrio
jmma  Enjuague Lavadora - Ao

julio 2008

2m’m

Fitrada

e . |
45m’m fee e
4.3ni'/h
B 3, { —
JB . ; | Retoncion { 4,5mm’ L_Q2niihs

eluatos
> Enjuagues acidos 2,8m’h

. Cubas scido agotados ‘
o
»Diavadoresde = 5"
Gases " 3
lodos 1
L} v

residuo conc. 0.8n7'h Filtro Prensa

'];];'E[I

25m'h  sinece

0.5mh 1,5m’mh
47nf'ih
Decantadores
P | I | Decantador Secundarlo
Cubas Desengrase alcalinc |pummme  mmg ""é'__'l? >

‘ . b fl‘;j ;

- ¥

bano recuparado | Circuito refrigeracion ‘

| (dheieve

1.1.9. Ruido y vibraciones

MTD 32. Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir el ruido y las vibraciones, la MTD consiste
en establecer, ejecutar y revisar periddicamente un plan de gestidon del ruido y las vibraciones
como parte del SGA (véase la MTD 1), que incluya todos los elementos siguientes:

Aplicabilidad
Esta MTD solo es aplicable en los casos en que se prevean molestias debidas al ruido y las vibraciones para
receptores sensibles y/o se haya confirmado la existencia de tales molestias.

MTD 33. Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir el ruido y las vibraciones, la MTD consiste
en utilizar una de las técnicas indicadas a continuacion o una combinacion de varias de ellas.

Si APLICADAS.

La instalacidn no presenta afecciones significativas por ruido ni vibraciones en su entorno y, hasta
la fecha, no se han recibido quejas relacionadas con estos aspectos por parte de receptores
externos.
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En este contexto, no se considera necesario un plan especifico de gestion del ruido y las
vibraciones, de acuerdo con la aplicabilidad de la MTD 32, si bien el control de este aspecto se
integra en el Sistema de Gestion Ambiental de la instalacidn (evaluacion de aspectos anual).

La Autorizacion Ambiental Integrada establece la realizacién de mediciones periddicas de ruido
con una frecuencia trienal, habiéndose efectuado la ultima campafia en 2025. En dichas
evaluaciones se consideran e implementan, en su caso, las medidas y recomendaciones técnicas
emitidas por la entidad especializada que realiza las mediciones. Este seguimiento periddico
permite verificar la ausencia de impactos significativos y actuar de forma preventiva en caso
necesario.

1.1.10. Residuos

MTD 34. A fin de reducir la cantidad de residuos destinados a su eliminacién, la MTD consiste en
evitar la eliminacidon de metales, 6xidos de metales, lodo aceitoso y lodos de hidréxido utilizando
la técnica a) y una combinacién adecuada de las técnicas b) a h) que se indican a continuacion.

Si APLICADA.

a) La instalacion dispone de un plan de gestidén de residuos integrado en su Sistema de Gestidn
Ambiental, en el que todos los residuos estan correctamente identificados, con conocimiento de
su origen y vias de gestidn. La totalidad de los residuos se gestionan mediante gestores autorizados
y se garantiza su trazabilidad mediante los correspondientes documentos de identificacién.

En la evaluacién anual de aspectos ambientales se realiza el seguimiento de las cantidades de
residuos generados, otorgandose mayor relevancia a los residuos destinados a eliminacion
(operaciones D), lo que favorece la adopcién de medidas orientadas a su minimizacién vy
valorizacion.

b) Los residuos metdlicos (chatarra) se destinan a valorizacion material mediante su envio a gestor
autorizado (empresa del grupo, ACERALAVA, ubicada en el mismo recinto) para su reciclado
(operacién R4), evitando su eliminacion.

c) En el caso de los lodos aceitosos procedentes del desengrase, la instalacion dispone de un
sistema de decantacién doble que permite la separacion de fases y la reduccién del volumen de
residuos generados. Los fangos resultantes se gestionan posteriormente mediante gestor
autorizado.

17




TTI Identificacién de MTDs aplicadas en la empresa.
TUBACEX Cadigo del expediente: AAI00238

1.2. CONCLUSIONES SOBRE LAS MTD CORRESPONDIENTES A LA LAMINACION EN FRIO

1.2.1. Eficiencia energética

MTD 44. A fin de aumentar la eficiencia energética en la laminacién, la MTD consiste en aplicar
una combinacién de las técnicas que se indican a continuacion.

Si APLICADA.

e Técnica a) no aplicable, ya que la instalacién trabaja con tubo de acero inoxidable.

e Técnica b) Reduccion de la friccion de laminacidon: se aplica mediante el uso de lubricantes
especiales con aditivos clorados, que forman una pelicula lubricante sobre la superficie del
acero y los rodillos. Esto reduce la friccion y el desgaste durante la laminacidn, disminuyendo
el esfuerzo requerido y optimizando el consumo energético del proceso.

e Técnica c) Optimizacién de la laminacidn con ayuda de ordenador: ya se encuentra
implementada, dado que los procesos de laminacién son controlados y automatizados,
permitiendo ajustar el grosor y minimizar el nUmero de pasadas de laminacion.

Con la combinacion de estas técnicas aplicables se asegura la eficiencia energética del proceso,
dentro de las limitaciones impuestas por las caracteristicas del producto y del proceso productivo.

1.2.2. Eficiencia de los materiales

MTD 45. A fin de aumentar la eficiencia de los materiales y de reducir la cantidad de residuos
procedentes de la laminacion y destinados a la eliminacion, la MTD consiste en utilizar todas las
técnicas que se indican a continuacion.

Si APLICADA.

Con el objetivo de aumentar la eficiencia de los materiales y reducir la generacion de residuos
procedentes de la laminacion, la instalacion aplica la mayoria de las técnicas indicadas en la MTD:

e Control y ajuste de la calidad de la emulsién de laminacion, verificando pardmetros como
concentracion de aceite, pH, tamano de gota y nivel de contaminantes.

e Prevencidn de la contaminacion de la emulsion, mediante mantenimiento de los sistemas
hidraulicos y de circulacidn, y limpieza periddica de los circuitos.

e Seleccién Optima del aceite y del sistema de emulsién, considerando lubricacién,
estabilidad de la emulsién y facilidad de separacion de contaminantes.

¢ Minimizacién del consumo de aceite y emulsion, ajustando la concentracién al minimo
necesario, controlando la transferencia entre trenes y reduciendo residuos mediante
cuchillas de aire y sistemas de succion.

Estas practicas permiten optimizar el uso de emulsién de laminacion, prolongar la vida util de los
materiales y reducir la generacién de residuos.
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1.2.3. Emisiones a la atmdsfera

MTD 48. A fin de reducir las emisiones a la atmdsfera de niebla aceitosa procedente del laminado,
el revenido humedo y el acabado, la MTD consiste en utilizar la técnica a) en combinacién con la
técnica b) o en combinacion con las técnicas b) y ¢) que se indican a continuacion.

Si APLICADA.

Los vapores aceitosos generados en los trenes de laminacidn son captados mediante sistemas de
aspiracion localizada, asegurando la recogida de emisiones en cada tren de laminacién pilger.

El aire extraido de cada tren se conduce al sistema de depuracién que consta de un filtro
electrostatico, que permiten la separacion y precipitacion de los aerosoles de aceite. El equipo
dispone de ventilador de impulsién y el aceite retenido en el filtro electrostdtico se recoge en un
bidon situado en su parte inferior para su adecuada gestién.

Este sistema corresponde a la técnica a) (captacidn de emisiones) en combinacién con la técnica
b) (tratamiento de nieblas aceitosas), asegurando la reduccién efectiva de la emision de aerosoles
de aceite al ambiente.

En todos los focos asociados al proceso de laminacidn se realizan mediciones de los siguientes
pardmetros: COVT, HCl y particulas totales. Los resultados obtenidos muestran el cumplimiento de
los valores limite de emisién (VLE) aplicables en todos los focos y para todos los pardmetros
regulados. Cabe sefialar que, para el pardmetro COVT, la Autorizacién Ambiental Integrada no
establece un valor limite de emision especifico. Los focos asociados al laminado son los siguientes:

e 1000607-01 EA1-Pilger 1
e 1000607-02 EA2-Pilger 2
e 1000607-03 EA3-Pilger 3
e 1000607-04 EA4-Pilger 4
e 1000607-05 EA5-Pilger 5
e 1000607-08 EA8-Pilger 8
e 1000607-15 EA9-Pilger 9
e 1000607-16 EA10-Pilger 10
e 1000607-26 EA20-Pilger 11

Cuadro 1,26

Nivel de emisiones asociado a las MTD (NEA-MTD) correspondiente a las emisiones canalizadas a la
atmosfera de COVT procedente del laminado, el revenido himedo y el acabado

NEA-MTD
Parimetro Unidad (Media diaria 0 media a lo largo
del periodo de muestreo)

COVT mg/Nm’ < 3-8

La monitorizacion asociada se indica en la MTD 7.

19




TTI Identificacion de MTDs aplicadas en la empresa.
TUBACEX Cadigo del expediente: AAI00238
RESULTADO DE LAS
Ne Foco PARAMETROS DE VLE ULTIMAS CUMPLIMIENTO
DENOMINACION VLE MTD
/cobiGo ° MEDICION AAI MEDICIONES MTD
(MG/Nm3)
- Valor validado
1000607- Carbono orgdnico 43
EA1-Pilger 1 <3-8 mg/Nm3 OK
01 & volatil total (COVT) 4 4.5
45
- Valor validado
1000607- Carbono organico 53
EA2-Pilger 2 <3-8 mg/Nm3 - OK
02 & volatil total (COVT) 4 54
52
1000607- . Carbono organico -
EA3-Pilger 3 L <3-8 mg/Nm3 SIN ACTIVIDAD
03 volatil total (COVT)
1000607- Carbono organico -
EA4-Pilger 4 o ganl <3-8 mg/Nm3 SIN ACTIVIDAD
04 volatil total (COVT)
Valor validado
1000607- Carbono organico
EA5-Pilger 5 - = - | <3-8mg/Nm3 L NO OK
05 volatil total (COVT) E;
- Valor validado
1000607- Carbono organico 53
EA8-Pilger 8 <3-8 mg/Nm3 OK
08 & volatil total (COVT) g/ 54
52
- Valor validado
1000607- Carb ani 4,
EA9-Pilger 9 arbono organico <3-8 mg/Nm3 8 oK
15 volatil total (COVT) 5,0
49
- T Vador vaidado
1000607- EA10-Pileer 10 Carbono orgénico <3-8 mg/Nm3 | :3,5 oK
16 & volatil total (COVT) 8 35
<35
EA20-Pilger 11 Valor validado
1000607- Filt Carb Ani 23.7
(Fi rt'). ar, .ono organico ) <3-8 mg/Nm3 NO OK
26 electrostatico) volatil total (COVT) 18.3
(1) 14,2

En dos focos concretos se ha detectado superacion puntual en la comparativa con el valor de

referencia establecido en la MTD.

Los sistemas de depuracién instalados en la totalidad de los focos consisten en filtros
electrostaticos de caracteristicas técnicas equivalentes y disefio homogéneo. La desviacién
observada en los focos mencionados se asocia previsiblemente a condiciones operativas
especificas o a una optimizacién insuficiente de determinados pardmetros de funcionamiento, y

no a una limitacién estructural de la tecnologia implantada.
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El cumplimiento alcanzado en el resto de los focos, que disponen del mismo sistema de
depuracidn, pone de manifiesto que la tecnologia empleada es adecuada y que, bajo condiciones
operativas optimizadas, resulta técnicamente viable garantizar el cumplimiento de los niveles de
emisién asociados a las MTD.

En consecuencia, se ha previsto la revisiéon de los parametros de operacion y el refuerzo del
programa de mantenimiento preventivo y control operacional de los equipos afectados, con el
objetivo de optimizar su rendimiento y asegurar el cumplimiento generalizado de los NEA-MTD
establecidos.
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